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Nagoya Works Report

高输出·高扭矩主轴电机产品阵容扩充＜SJ-DG18.5/120＞

※使用其他的对应驱动单元的情况下，请与本公司进行商谈。

New Product ＆ Technology

输出特性（使用驱动单元MDS-E-SP320,MDS-EM-SPV3-320120时）

低速巻線 高速巻線

针对车床的“振动切削功能”高效进行切屑的粉碎处理

远程服务功能追加

CNC Service

可以通过远程服务的画面输
出NC相关文件。可以下载参
数以及PLC程序、工具管理
数据等。此外，还可以在平
板电脑和智能手机的画面上
显示文件的内容。

新推出的“振动切削功能”，通过使进给轴在切削方向振动的
同时进行加工，从而可以更细地粉碎切屑。本功能不仅使不
锈钢等难切削材料的加工变得容易，而且还可以进行高速加
工。由于可以抑制加工时的发热，因此将提高工具的寿命。
此外，通过粉碎容易堵塞机械的长切屑而简化了切屑粉末的
处理，从而可以提高运转率。
※使用本功能时需要振动切削扩展单元。
※关于使用条件等详细内容，请咨询本公司相关部门。

在面向三菱电机数控系统装置的远程服务“iQ
Care Remote4U”中增加了新功能。“iQ Care 
Remote4U”是实现机床中配备的CNC远程诊断
的远程服务。此外，借助本服务的平台，还可
以支援机床厂商构建远程服务。

本切削功能是通过进行振动切削控制，施加与主轴旋转同步的振动以
在旋切加工的切削时可以产生空转振动区域，从而可以粉碎切屑粉末。
※振动切削控制轴为任意的1轴。

[新功能] 文件输出功能

上：文件选择画面（计算机）
右：文件内容显示画面

（平板电脑、智能手机画面）

※本服务的对象仅限北美地区（美国、加拿大）
以及日本国内设置的机械。

以后将逐步向其他地区提供服务支持。

主轴电机SJ-DG系列中新增短时间额定输出18.5kW的电机。
在原有的产品阵容（最大15kW）的基础上，新增加高1个等
级的输出/扭矩的产品。SJ-DG系列是新增加了S3输出规格
（%ED输出），且提高了输出/扭矩加减速特性的主轴电机。

X轴

Z轴

振动的同时进行加工

作为本公司CNC相关产品生产据点的名古屋制作所，其e-F@ctory的运用事例如下。

为了应对需要的变动和多品种变量生产，通过MES接口（可编程控制器）直接采集
设备内的各种信息。通过连接设备和生产执行系统来强化信息管理，从而使提高设
备运转率和品质的各种改善活动得以实现。有效利用公司内部积累的专门技术来满
足实现用户的工厂自动化和可视化的需求。

e-F@ctory导入内容

导入效果

伺服电机生产工厂的组装线的品质管理

低速绕线 高速绕线

斜线部

加减速特性 加减速特性

Mitsubishi Electric CNC endeavors to provide lifetime 
support to our customer's environment of creation.

Factory Automation Systems Group Numerical Controller Business Development Dept.
[Tel] 03-3218-6570
[URL] http://www.mitsubishielectric.co.jp/fa/products/cnt/cnc/index.html

不仅支持低速区的重切削加工，还
可以进行最大转速为12,000r/min
的高速加工。使多样加工成为可能
的本产品，将为提高客户的生产性
做出贡献。

※数值是非计算机和程序计算得出的。


